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	KRCCS 67 81 10 농업생산기반시설 관수 및 배수 공사
	개요
	1. 일반사항
	1.1 적용범위
	1.2 참고 기준
	1.2.1 관련시방절

	1.3 용어의 정의
	1.4 제출물
	1.5 요구조건
	1.5.1 수급자 이행조건
	1.5.2 시공 조건

	1.6 운반, 보관 및 취급

	2. 자재
	2.1 관수 재료
	2.1.1 살수기
	(내용없음)
	(1) 살수기는 식생의 관수요구량, 식재지의 여건, 토양수분의 침투율과 급수의 흐름 및 압력 등을 고려하여 선정하되 충격에 강한 재질이어야 하며, ±20%의 수압변화에도 설계토출량이 분사되는 것이어야 한다.
	(2) 분무살수기의 재원은 다음 범위로 하며, 외부노출 고정식으로서 잔디, 관목 등이 도입된 소규모 식재지역에 적용한다.
	① 작동압력：0.1∼0.2MPa(1∼2㎏f/)
	② 살수직경：6∼12m
	③ 살 수 량：25∼50mm/h

	(3) 분무입상살수기는 작동원리가 분무살수기와 동일하며 동체가 물이 나올 때만 입상관에 의해 지표상 위로 올라오고 평상시에는 외부에 노출되지 않아야 한다.
	(4) 회전살수기는 분사작용, 충격작용, 마찰운동 또는 전동운동에 의해 회전시켜 살수하는 기구로써 다음 범위로 하며 관목, 지피류 및 잔디가 도입된 식재지역에 적용한다.
	① 작동압력：0.2∼0.6MPa(2∼6kgf/)
	② 살수직경：24∼60m
	③ 살 수 량：2.5∼12.5mm/h



	2.1.2 낙수기(drip emitter)
	(내용없음)
	(1) 낙수기는 교목 주위, 실내조경식물의 뿌리 부위에 집중적인 관수가 요구되는 지역에 사용한다.
	(2) 낙수기의 제원은 다음 범위로 하고 설치위치와 방법은 승인된 시공상세도에 따른다.
	① 작동압력：0.1∼0.2MPa(1∼2㎏f/cm2)(±10%의 수압변화에 출수량이 일정해야 한다)
	② 출수공：1∼6개공
	③ 낙수량：1∼5ℓ/h

	(3) 누수 및 표면유수가 발생하지 않도록 설치하여야 하며 토출량을 조절하여야 한다.


	2.1.3 관(Pipe)
	(내용없음)
	(1) 관재의 관망은 한국산업표준에 적합한 스테인리스 강관이나 염화비닐관 혹은 주철관을 사용하고, 특히 주관망은 내구성이 뛰어난 스테인리스강재나 주철재를 사용한다. 플라스틱제품은 1MPa (10kgf/cm2)의 압력에 견딜 수 있는 PVC, PE, PP관을 사용한다.
	① 주철관: 주철관은 KS D 4311에 적합한 수도용 원심력 덕타일 주철관을 사용한다.
	② 스테인리스 강관: 스테인리스 강관은 KS D 3595에 적합  한 일반배관용 스테인리스 강관으로 한다.
	③ 염화비닐관: 염화비닐관은 KS M 3401에 적합한 수도용 경질 염화비닐관으로 한다.

	(2) 관의 연결은 내경 50mm 이상에는 링조인트(ring joint)나 나사조인트(spiral  joint)를, 내경 40mm 이하의 것에는 소켓(socket)이나 커플링(coupling)을 사용한다.


	2.1.4 밸브(Valve)
	(내용없음)
	(1) 수동조절밸브
	① 게이트밸브는 0.98MPa(10kgf/cm2) 이상의 청동으로 제작된 것으로 인입선과 같은 공칭의 밸브를 사용한다.
	② 구체밸브는 게이트밸브와 동일한 수준의 제품을 사용한다.
	③ 급연결밸브는 청동으로 제작된 것이어야 하며 커플러를 연결시킬 수 있는 암나사 홈을 내어야 하고 커플러를 제거했을 때에 누수가 없어야 하며 뚜껑이 있어 오물이 들어가지 못하도록 제작된 것이어야 한다.
	④ 퇴수밸브는 게이트밸브와 동일한 수준의 제품을 사용한다.

	(2) 원격조절밸브는 중압조절 지점에서 물을 개폐시킬 수 있는 제품으로서 조정장치와 살수지역의 규모, 여건 등을 고려하여 선정한다. 전기조절밸브는 좁은 지역, 수압조절밸브는 골프장 등 넓은 지역에 각각 적용한다.
	(3) 검사밸브, 역류방지장치, 대기진공차단장치 등의 방향조절밸브는 관내에서 물이 다른 방향으로 흐르지 않도록 사용하는 것이므로 게이트밸브와 동일 수준의제품을 사용한다.
	(4) 기타
	① 수압조절밸브는 전기조절밸브나 게이트밸브와 같이 설치되므로 동일한 재질의 제품을 사용하여야 하며, 출수구에서는 관수장치가 요구하는 출수압이 확보되어야 한다.
	② 밸브함은 밸브의 크기에 따라 플라스틱 기성제품을 사용하거나 콘크리트밸브함을 설계도면과 같이 설치한다.

	(5) 조절장치와 전선
	① 원격조절밸브를 작동시키기 위해 사용되는 조절장치는 밸브와 서로 잘 연결되어 작동에 문제가 없는 제품으로 선정하고 조절장치, 조절전선, 밸브를 일건으로 하여 사용을 승인받아야 한다.
	② 설치위치와 방법 등은 설계도면을 따르며 공사시방서나 제조업체의 제품시방서에 따라 설치되고 시험·운용해야 한다.
	③ 전원공급용 전선과 조절전선은 규격품으로서 방수처리된 직매용 전선을 사용한다.



	2.1.5 저수조(Water Tank)
	2.1.6 기타

	2.2 배수 재료
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 공사시방서 또는 설계도면에 특별히 명시되지 않은 재료는 한국산업규격 표시품이어야 한다.
	① 콘크리트 제품(U형 측구, L형측구, 맨홀, 측구덮개 등)은 한국산업규격 또는 시방배합에 맞는 강도 및 규격이어야 한다.
	② 스틸 그레이팅 : 용융아연도금 처리된 제품 또는 주물제품
	③ 플라스틱 제품 : U형 측구, 빗물받이 등 기성제품
	④ 유공관 : PVC, PE, HDPE관 등 집수구멍이 일정한 간격으로 뚫려있는 기성제품
	⑤ 토목섬유 부직포 : 유공관이나 맹암거 등을 싸거나 토양분리층으로 사용되는 제품으로 설계사양에 맞는 제품.
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